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Die Firma Saia-Burgess Controls (SBC) entwickelt, fertigt und vertreibt
elektronische Systeme der Steuerungs- und Regelungstechnik. Diese
Bachelor Thesis wurde im Auftrag der Testmittel Abteilung realisiert.

In einer modernen Produktion werden zunehmend gréssere Anforderun-
gen an Priifmittel beziiglich Produktionskapazitdt und Durchsatz gestellt.
Um diesen hohen Anforderungen gerecht werden zu kénnen, soll eine

Reduzierung der Testzeit durch parallel Testing analysiert werden.

Ausgangslage und Zielsetzung

Die Aufgabe in dieser Bachelor Thesis bestand darin
zu analysieren, wie stark die Testzeit der SBC Produk-
te reduziert werden kann, wenn mehrere Priiflinge
parallel getestet werden. Dies soll realisiert werden
durch den effizienten Einsatz der Messgerate und
Schaltmodule, ohne dabei Testausriistung zu duplizie-
ren. Fiir die Umsetzung dieses Projektes wurde eine
Produktfamilie ausgewahlt und dafiir ein automati-
sierter Funktionstest entwickelt, mit dem bis zu vier
Priflinge gleichzeitig getestet werden kénnen. Mit den
Resultaten dieser Arbeit sollen Riickschlisse gezogen
werden, ob parallel Testing auch fiir andere Produkt-
familien rentabel sein kénnte. Zudem soll mit den
gesammelten Erfahrungen auch die Umsetzung fir
andere Produktfamilien vereinfacht werden.

Methodik

Fir die Entwicklung des parallelen Testsystems wurde
die Software TestStand von National Instruments ver-
wendet. Die Firma Saia-Burgess Controls AG arbeitet
seit rund einem Jahr mit der Testmanagementsoftware
TestStand fir die Entwicklung von neuen Prif- und
Validierungssystemen. Fiir dieses Projekt konnten
diverse Komponenten aus dem bereits existierenden
SBC TestStand Framework verwendet werden. Da
dieses Projekt fiir SBC das Erste im Bereich parallel
Testing ist, mussten jedoch einige Framework Kompo-
nenten im Rahmen dieser Projektarbeit angepasst
oder ergdnzt werden.

SBC TestStand Framework

Realisierung

Die Testhardware besteht aus einem modularen
PXI-System welches mit diversen Messgerdten sowie
einer 4x64 Schaltmatrix ausgestattet ist. Die Ansteue-
rung der Hardware Komponenten wurde mit LabVIEW
umgesetzt. Um Ressourcen Konflikte bei der Ansteue-
rung der Hardware zu verhindern, wurden géngige
Synchronisationswerkzeuge wie Semaphoren verwen-
det. Um die vier Threads der Testausfiihrungen fiir den
Benutzer zu visualisieren, musste auch das Operator
Interface fiir parallel Testing angepasst werden.

Resultat

Die Auswertung der Testzeiten hat ergeben, dass mit
der Methode parallel Testing massiv Zeit und damit
Produktionskosten eingespart werden kénnen. Die
Zielsetzung, die Testzeit pro Stiick mindestens zu hal-
bieren, konnte bei weitem erfiillt werden. Die Projekt-
arbeit hat zudem gezeigt, dass parallel Testing sehr
viel Potential hat und auch fiir andere Produktgruppen
eingesetzt werden kann, da die Kommunikations-
schnittstellen mit dem Priifling bei den meisten SBC
Produkten identisch sind.
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