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Das Zufiihren von Kiihlschmierstoff in einen Zerspanungsprozess ist

in den meisten Fdllen unerldsslich. Beim Frdsen von schwer zerspanbaren
Materialien hat eine optimale Zufithrung von Kiihlschmierstoff einen
grossen Einfluss auf den Zerspanungsprozess. Eine Optimierung ist von
grossem Interesse. Eine Leistungssteigerung macht wirtschaftliches
Arbeiten mdoglich und es konnen Kosten gespart werden.

Die Firma Fraisa produziert Zerspanungswerkzeuge
fir den Weltmarkt. Fraisa steht flir h6chsten techno-
logischen Anspruch und kreative Ingenieurskunst.
Fraisa versucht stetig den Kiithlprozess zu verbessern.
Ziel dieser Thesis ist es, ein Konzept fiir ein neuartiges
Werkzeug mit einer optimierten Zufiihrung des Kiihl-
schmierstoffes in den Schneidbereich auszuarbeiten
da dieser haufig ungentigend in den Schneidbereich
zugeftihrt wird. Fiir das Dimensionieren einer Zufiih-
rung sind verschiedene Themengebiete bearbeitet
worden. Der Fraser ist wahrend der Bearbeitung gro-
ssen thermischen und mechanischen Belastungen aus-
gesetzt. Das erschwert die Aufgabe zusétzlich. Die
entstehende Warmemenge muss wéahrend des Frés-
prozesses durch das Kithimittel abgeftihrt werden.

Ein wichtiges Themengebiet ist hier die Strémungs-
technik. Fir die Auslegung der notigen Kithlmittelvolu-
menstrome wurde ein Berechnungsmodell erstellt.

Es konnten wichtige Erkenntnisse gewonnen werden.
Ein anderer wichtiger Punkt ist die Verdnderung der
Festigkeit. Werden im Werkzeug konstruktive Anpas-
sungen vorgenommen hat dies eine Schwachung des
Werkzeuges zur Folge. Um die auftretenden Span-
nungen im Fraser zu Uberpriifen, ist eine FE-Analyse
durchgefiihrt worden. Im Rahmen dieser Arbeit konnte
kein Prototyp hergestellt werden. Um aber erste Tests
durchfiihren zu konnen sind verschiedene Funktions-
muster ausgelegt worden. Mit einem klar strukturier-
ten Vorgehen war es moglich ein Konzept mit gutem
potenzial fir eine spdtere Realisierung auszuarbeiten.
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