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Die Firma Studer AG ist ein führender Hersteller von CNC- gesteuerten 
Rundschleifmaschinen. Diese Maschinen werden vorwiegend in der 
metallverarbeitenden Industrie zur Fertigung hochgenauer Werkstücke 
eingesetzt. Vor dem Hintergrund steigender Automatisierungsgrade und 
wachsender Effizienzanforderungen wird in dieser Arbeit ein Ansatz zur 
prozessintegrierten Überwachung des Schleifprozesses untersucht.

Ausgangslage
Beim Schleifprozess unterliegt die Schleifscheibe 
einem fortschreitenden Verschleiss, welcher die 
Schneidfähigkeit und damit die Werkstückqualität 
beeinflusst. Durch das Abrichten kann die verschlis-
sene Schleifmitteloberfläche gezielt abgetragen und 
erneuert werden.  In der industriellen Praxis wird 
das Abrichtintervall bislang überwiegend auf Basis 
empirischer Erfahrungswerte festgelegt. Angesichts 
steigender Anforderungen an Automatisierungsgrad 
und Effizienz gewinnt jedoch eine kontinuierliche 
und zuverlässige Überwachung des Schleifprozesses 
zunehmend an Bedeutung.

Ziel
Ziel dieser Arbeit war es zu untersuchen, ob mittels 
Messung verschiedenster Prozessparameter eine 
zuverlässige Überwachung eines Rundschleifprozes-
ses realisiert werden kann.

 
Vorgehensweise

Im ersten Schritt wurden die relevanten Prozesspara-
meter sowie die einzusetzende Sensorik festgelegt. 
Anschliessend erfolgte der Aufbau der Sensorik an 
einer STUDER S36 Rundschleifmaschine, woraufhin 
Messungen im Rahmen eines Musterschleifprozes-
ses unter realen Betriebsbedingungen durchgeführt 
wurden. Darüber hinaus wurde ein definiertes Quali-
tätsmerkmal der bearbeiteten Werkstücke bestimmt. 
Die gewonnenen Messdaten wurden anschliessend 
detailliert analysiert und ausgewertet.

Korrelation Oberflächengüte und Prozesskraft

Rundschleifen einer zwischen Spitzen eingespannten Welle
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Ergebnisse ¶
Die Sensorik wurde erfolgreich im Schleifprozess 
eingesetzt, die Messdaten erfasst und eine Korrelation 
zwischen Qualitätsmerkmal und Prozessparametern 
festgestellt. 


