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Die Firma Studer AG ist ein fiihrender Hersteller von CNC- gesteuerten
Rundschleifmaschinen. Diese Maschinen werden vorwiegend in der
metallverarbeitenden Industrie zur Fertigung hochgenauer Werkstiicke
eingesetzt. Vor dem Hintergrund steigender Automatisierungsgrade und
wachsender Effizienzanforderungen wird in dieser Arbeit ein Ansatz zur
prozessintegrierten Uberwachung des Schleifprozesses untersucht.
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Ergebnisse 1 essend
Die Sensorik wurde erfolgreich im Schleifprozess

eingesetzt, die Messdaten erfasst und eine Korrelation

zwischen Qualitatsmerkmal und Prozessparametern
festgestellt.

empirischer Erfahrungswerte fe
steigender Anforderungen an A
und Effizienz gewinnt jedoch ei
und zuverlassige Uberwachung
zunehmend an Bedeutung.

Fabian Engel

Ziel

Ziel dieser Arbeit war es zu untersuchen, ob mittels
Messung verschiedenster Prozessparameter eine
zuverlassige Uberwachung eines Rundschleifprozes-
ses realisiert werden kann.

Vorgehensweise Rundschleifen einer zwischen Spitzen eingespannten Welle
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Korrelation Oberflachengiite und Prozesskraft
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