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Am Versuchsstand Vario Getriebe wird der Stand der Technik von leis-
tungsverzweigten Getrieben aufgezeigt. Das Getriebe wird durch einen
Dieselmotor angetrieben. Mit der Magnetpulverbremse kann eine anliegen-
de Last simuliert werden. Die Einheiten werden mit Messstellen versehen
um die Wirkungsweise aufzuzeigen.

Ausgangslage

Das Getriebe des Versuchsstandes war bereits ausge-
arbeitet. Dieses sollte mit einem Antrieb und einer
Bremse verbunden werden. Diese Einheiten wurden
wahrend der Projektarbeit 2 konzipiert. Dabei wurden
die bendtigten Teilfunktionen ermittelt und eine Lo-
sung mit Potential erarbeitet.

Ziel

Im Rahmen der Bachelor Thesis soll das Konzept aus
der Projektarbeit entworfen und ausgearbeitet wer-
den. Um den Studenten einen einfachen Einstieg in
ein Praktikum zu gewdhren, soll eine Anleitung aufge-
setzt werden. Eine Wartungsanleitung wird benétigt,

in der alle Wartungspunkte zur Antriebseinheit zusam-

mengetragen sind.

Baugruppe Antriebseinheit ohne Unterbau

Durchfiihrung

Der Fokus des Projektes lag auf der Antriebseinheit,
da zur Bremseinheit konstruktiv nur wenig Arbeit be-
vorstand. In einem ersten Schritt wurde das Konzept
entworfen und geprift. Die wichtigsten Teilfunktionen
bilden die Drehmomentmessung, der Not Stopp und
die Gestaltung des Bedienfeldes. Einige Punkte wur-
den im Verlauf des Projektes optimiert und es wurden
alternative Losungen erarbeitet. Bei der Gestaltung
der Bauteile wurden diese bei Bedarf rechnerisch aus-
gelegt und auf ihre Festigkeit geprift. Schliesslich
wurde die Fertigung der Bauteile mit der Werkstatt
abgesprochen.

Parallel zur Entwicklung des Projektes wurde eine
Fehlerabschatzung zur Drehmomentmessung durchge-
fuhrt. So konnten bei Moglichkeit konstruktive Anpas-
sungen direkt in die Entwicklung miteibezogen wer-
den. Weiter wurde zu allen Fehlerquellen aufgezeigt,
wie diese die Messung beeinflussen und aufgezeigt,
wie damit umgegangen werden kann.

Ergebnis

Fur die gesamte Antriebseinheit und Bremseinheit
wurden 3D CAD Modelle und Baugruppenzeichnungen
erstellt. Zu allen Fertigungsteilen wurden Detailzeich-
nungen angefertigt.
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