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Die Liithi-Aufziige AG produziert kundenspezifische Aufziige. Deshalb gibt
es keine standardisierten Kabinengréssen. Um kiinftig eine raschere Aus-
legung des Kabinentragrahmens zu ermdoglichen, wird in dieser Arbeit ein
Excel-Tool erarbeitet, welches mit den spezifischen Aufzugsdaten die beno-
tigten Profile des Tragrahmens berechnet. In einem zweiten Teil wird an-
hand eines bestehenden Warenaufzuges untersucht, wie die Verformung
solcher Tragrahmen verringert werden kann.

Excel-Tool

Ausgangslage

Die Dimensionen der einzelnen Komponenten eines
Kabinentragrahmen werden heute nicht fir jeden Auf-
zug einzeln errechnet, sondern von Erfahrungswerten
vergleichbarer Aufzugsanlagen abgeleitet.

Ziel

Ein Excel-Tool soll anhand von bekannten Aufzugsda-
ten - wie Abmessungen der Kabine und Nutzlast -
eine Vordimensionierung der Profile fiir den Tragrah-
men Ubernehmen.

Vorgehen

Mit verschiedenen FE-Modellen von Aufziigen unter-
schiedlicher Grésse wird eine analytische Berech-
nungsmethode zum Bestimmen der Belastungen auf
die einzelnen Tragrahmenkomponenten ermittelt. Die-
se wird in einem Excel VBA-Programm integriert.

Resultat

Die fiir die Berechnung notwendigen Aufzugsdaten
konnen in einer Benutzeroberfldche eingegeben wer-
den. Das Programm ermittelt die bendtigten Profile
und speichert deren Bezeichnung zusammen mit den
Eingabewerten in einem Excel-Sheet ab.
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Tragrahmentool 10

Nutzlast: 1500 g

Geschatztes Kabinengewicht:

Korrektur: 150 kg

Kabinenbreite: 25m Puffer: @ zentrisch
Kabinentiefe: 35m © symmetrisch (vorne & hinten)
Kabinenhahe: 20,

Fangvorrichtung Einbaubreite: 180

hFso: 300 m
hOJo:

hFSu: 500 mm
Profle berechnen

Benutzeroberfldche des erarbeiteten Excel-Tool

Umbau Warenlift

Ausgangslage

In einem Dienstleistungszentrum sind drei Warenauf-
ziige von Lithi-Aufziige AG wegen eines bauseitigen
Schadens zu modifizieren. Da die Stabilitat bei stark
einseitiger Belastung bisher knapp gentigend war, soll
die Gelegenheit des Umbaus zur Verstéarkung der Kon-
struktion genutzt werden.

Ziel
Die Verformung an den &usseren Ecken des Bodenrah-
mens soll um Faktor zwei verkleinert werden.

Dominik Kurth

Vorgehen

Bei einer Messung an der Anlage werden die auftre-
tenden Verformungen bei einseitiger Belastung mit
der zuldssigen Nutzlast gemessen. Diese Messdaten
dienen zur Validierung des Modells.

Resultat

Mit einer grosseren Dimensionierung von bestehen-
den Verstrebungen kann die gewiinschte Verformungs-
reduktion erreicht werden.

Gesamtverformung

Typ: Gesamiverformung

Einheit mm
3.1687 Max
2.8973
26259
23545
2.083L
18116
15402
12688
099728
0.72596 Min
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FE-Modell des untersuchten Warenlift
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